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Consejeria de Educacién del Maquina de ensayos electrohidraulica .

Gobierno de Cantabria HOYTOM TN_MD 200 GuaranO

Esta maquina de ensayos del fabricante espafiol HOYTOM permite la realizacion de ensayos destructivos de
traccion, compresiéon o flexiéon.

Los componentes de esta maquina son:

. Unidad hidraulica: Es la encargada de suministrar la fuerza necesaria para realizar el ensayo.

2. Unidad de control: Se trata del cerebro delamaquina que recibe la senal del extensémetro y del dinamoémetro

5.

6. Pulsador de marcha: Launidad hidraulica comienza a bombear

7.

8.
0.
10. Extensometro
11. Mesa fijja

12. Mesa moévil

. Valvula by-pass: Al girarla en sentido (+) se abre el by-pass

y las envia al ordenador para su visualizacion.

. Mordazas: Permiten sujetar la probeta por sus extremos durante el ensayo. Mediante la correspondiente

palanca se abren para introducir la probeta.

permitiendo al fluido hidraulico retornar al depoésito y
permitiendo de esta forma bajar la mesa movil hasta la posicion
requerida.

Mando regulaciéon velocidad: Laregulacion de la velocidad de
la mesa movil es manual girando este mando.

fluido al pulsarlo comenzando a subir la mesa moévil salvo que la
valvula by-pass esté abierta o la velocidad de 1a mesa esté a cero.
Pulsador de paro: Podria considerarse un paro de emergencia
que detiene el funcionamiento de la maquina instantidneamente.
Interruptor de encendido de la unidad hidraulica
Interruptor de encendido de la unidad de control

REALIZACION DEL ENSAYO DE TRACCION PASO A PASO
PASO N©°1: PREPARACION Y COLOCACION DE LA PROBETA

Para colocar la probeta seabren las garras mediante la palanca correspondiente
y sesitiia de tal forma que las muescas queden por fuera de las garras.

Para ajustar la distancia entre garras utilizamos el volante (10) que est4 arriba.
Accionar el interruptor de puesta en marcha de la unidad hidraulica (Punto 8).
Accionar el interruptor de puesta en marcha de la unidad de control (Punto 9).
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PASO N©°2:INICIAR ELSOFTWARE HOYWIN

Se meten los datos de la probeta en P y n® de ensayo y referencia en C
Para que el programa realice la grafica se debe pulsar grafica.

PASO N©°3: INICIO DEL ENSAYO

- Secierra la valvula de descarga (4)

- Se pone en marcha el motor con el pulsador verde (6).

Se abre lentamente la valvula de control de velocidad (5) observando que la carga comienza a ascender
lentamente al principio mientras las dentaduras se incrustan en la probeta, conectando paulatinamente a

aumentar con mayor rapidez. En este momento se debe actuar sobre el control de velocidad (5) para
conseguir la velocidad de aumento de carga deseada durante el ensayo.

La velocidad se establece aproximadamente a 15 MPa/seg -> 5 m/min

Para aceros 11tmm/min y 7, 5 para aluminios

Esta velocidad debe mantenerse fija hasta haber sobrepasado el limite elastico del material a partir de entonces
algunos materiales tienen un alargamiento muy acusado por lo cual el ensayo se alargaria innecesariamente si no

se procede a aumentar suavemente la velocidad de avance del pistén actuando sobre la valvula (5)

Tras la rotura de la probeta:

- Parar la maquina con el pulsador de paro rojo (7).

- Sacar los trozos de probetas de las mordazas.

- Abrir la valvula de descarga (4) para permitir que la maquina vaya retornando

elevada:
- Cerrar la valvula de descarga (4)

Cerrar la valvula de control de velocidad (5) para evitar que al iniciar otro ensayo la velocidad inicial sea

El programa pide que se mira que se metan los datos del diAmetro y la longitud finales .
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1.~ PUENTE SUPERIOR MOVIL,
2 PISTON HIDRAULICO.
3~ TACO SUPERIOR FLIO.
4- TRAVESANO MOVIL
5.- MORDAZA SUPERIOR:
fi- MORDAZA INFERIOR. :
7. TRAVESANO INFERIOR DE AJUSTE SEPARACION.
&- TACO INFERIOR MOVIL / TORNILLOS ABRAZADERA.
0. PLACA BASE MAQUINA.
10.- TIRANTES,
1. COLUMNAS
12- PLATO COMFRESION SUPERIOR.
13- PLATO COMPRESION INFERIOR.
14.- RODILLOS FLEXION.
15 ELECTRONICA MEDIDA (FUERZA + DESPLAZAMIENTO),
15.1.- ELECTROWICA MEDIDA (DEFORMACION), OPCIONAL
16, VALVULA DE DESCARGA. e
17.: VALVULA CONTROL DE VELOCIDAD,
18- PULSADOR PARO MAQUINA.
I9.- PULSADOR MARCHA MAQUINA.
20~ LUZ DE MOTOR MAQUINA EN MARCHA.
21.- INTERRUPTOR GENERAL TRIFASICO.
22- LUZ DE MAQUINA CON TENSION (24 V),
23- ARMARIO GRUPO HIDRAULICO,
24,- TORNILLO AMARRE PUNZON DOBLADO. PLATO DE
COMPRESION, PENETRADOR BRINELL.
25 BULON SUTECION MORDAZAS.
26.- HUSILLO BE APROXIMACION,
27.. VOLANTE DE APROXIMACION.




