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PROGRAMACION DE PROGRAMACION DE LA PRODUCCION DEL CICLO DE CONSTRUCCIONES METALICAS
IES NUESTRA SENORA DE LOS REMEDIOS
CURSO 2022/2023

1. IDENTIFICACION DEL MODULO Y BASE NORMATIVA

Descripcion
Identificacion Caddigo 0163
Médulo Profesional Programacion de la produccion
Familia Profesional Fabricacion Mecanica
Titulo Técnico en Superior en Construcciones Metalicas
Nivel Formacién Profesional Grado Superior
Distribucion Curso 290
Horaria
Horas 90
Horas Semanales 5
Tipologia de Asociado a UC: UC1267_3: Programar y controlar la produccién en fabricacién
Médulo mecanica.
UC1268_3: Aprovisionar los procesos productivos de
fabricacién mecanica.

Sintesis del - La elaboracién y control de programas de produccién y mantenimiento para el
Médulo aseguramiento de las caracteristicas y plazos de entrega requeridos.

- La gestién de aprovisionamiento, almacenaje y distribucién de materias primas asi
como de productos acabados.
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-LEY ORGANICA 3/2020, de 29 de diciembre por la

que se modifica la Ley Organica 2/2006, de

Educacion

-LEY ORGANICA 3/2022, de 31 de marzo, de
ordenacién e integracion de la Formacion
Profesional

-REAL DECRETO 1147/2011 de 29 de Julio, por el que
se establece la ordenacion general de la formacion
profesional del sistema educativo

-LEY 6/2008 de 26 de diciembre de Educacion de Cantabria

-DECRETO 4/2010 de 28 de enero por el que se regula la
ordenacién general de la Formacion Profesional en el
sistema educativo de la Comunidad Auténoma de Cantabria

-DECRETO 75/2010, de 11 de noviembre, por el que se
aprueba el Reglamento Orgdnico de los Institutos de
Educacion Secundaria en el ambito territorial de la
Comunidad Auténoma de Cantabria.

-LEY ORGANICA 5/2002 de 19 de junio de las
Cualificaciones y de la Formacion Profesional

-REAL DECRETO 1416/2005 de 25 de noviembre
sobre el Catdlogo Nacional de Cualificaciones
Profesionales

-REAL DECRETO 174/2008, de 8 de febrero, por el
que se establece el titulo de Técnico Superior en
Construcciones Metalicas y se fijan sus ensefianzas
minimas.

-ORDEN EDU/74/2009, de 25 de agosto, por la que se
establece el curriculo del ciclo formativo de Grado Superior
correspondiente al titulo de Técnico Superior en
Construcciones Metalicas en la Comunidad Auténoma de
Cantabria

-ORDEN EDU/66/2010, de 16 de agosto, de evaluacién y
acreditacion académica, en las ensefanzas de Formacion
Profesional Inicial del Sistema Educativo en la Comunidad
Auténoma de Cantabria.

-ORDEN ECD/88/2018, de 17 de julio, por la que se modifica
ca la Orden EDU/66/2010, de 16 de agosto, de Evaluaciony
Acreditacion Académica, en las ensefanzas de Formacion
Profesional Inicial del Sistema Educativo en la Comunidad
Auténoma de Cantabria.

-ORDEN EDU/70/2010, de 3 de septiembre, por la que se

regula el procedimiento para garantizar el derecho de los
alumnos a ser evaluados conforme a criterios objetivos.
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RESULTADOS DE APRENDIZAIJE

Acciones en el contexto del aprendizaje

Elabora programas de fabricacion, analizando las capacidades productivas de las
1 instalaciones, sus posibles adaptaciones y las
necesidades de aprovisionamiento.
5 Elabora el plan de mantenimiento y define los | relacionando los requerimientos de los medios y
parametros de control del mismo, las necesidades de la produccion.
3 Gestiona la documentacién empleada en la definiendo y aplicando un plan de organizacién y
programacion de la produccion, procesado de la informacion.
Controla la produccién, relacionando las técnicas para el control con los
4 requerimientos de produccion.
Determina el plan de aprovisionamiento de analizando los modelos de aprovisionamiento.
5 materias primas y componentes
necesarios,
Gestiona el almacén, relacionando las necesidades de
almacenamiento segun los requerimientos de la
6 produccion con los procesos de almacenaje,
manipulacién y distribucién interna.
RA 1. Elabora programas de fabricacion

analizando las capacidades productivas de las

Saber hacer Saber estar

Contenidos

instalaciones, sus posibles adaptaciones y las
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©
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©
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Aprendizaje

necesidades de aprovisionamiento.

a) Se ha identificado la cantidad de piezas a fabricar, asi

como el plazo de ejecucién en funcién de los plazos de

-Plan Maestro

-Elaboracion Plan

-Buena
presentacion y
funcionalidad de la

procedimiento establecido.

c

hel (i) MEESID () hoja de calculo

3] entrega.

e Excel

g b) Se ha determinado el tamafio de los lotes de ., -Claridad en los

w -Lotes de -Determinacion z

5 duccién produccién lote 6ptimo elaules iy e el

g pro : resultado final

§ c)Se han identificado los equipos, utillajes e -Buena

5 . ; . ; . presentacion y
instalaciones  disponibles  que  respondan  al | -Plan -Elaboracion Plan funcionalidad de la

Agregado Agregado (PAP)

hoja de calculo
Excel
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d)Se ha identificado la ruta que debe seguir el material

en proceso.

-Rutas de
produccion

-Identificacion de
la ruta de
produccion optima

e) Se ha identificado la capacidad de los equipos

disponibles.

—Capacidad de
maquina
-Necesidades

-Identificar las
necesidades de

-Claridad en los
graficos y en el

de capacidad capacidad resultado final
f) Se ha analizado la relacion carga y capacidad total de Analizar el .
" . Prodlcdé ilibrado de -Claridad en los
los recursos utilizados para eliminar cuellos de botella | “Froduccion equi calculos y en el
ajustada lineas de resultado final
y optimizar la produccion. produccién esultado fina
Se han determinado la produccién por unidad de ’ L, _Clari
e . P -Produccion -Determinacion de Cg:iﬂﬁ) zd e:nk();
tiempo para satisfacer la demanda en el plazo previsto. | -Productividad | la productividad Y

resultado final

h) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil
de los recursos humanos y de los recursos materiales

disponibles.

-Disposicion y
distribucion de
tareas para el
trabajo en equipo

Aprendizaje
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Criterios de Evaluacion

RA 2. Elabora el plan de mantenimiento y define los
parametros de control del mismo, relacionando los
requerimientos de los medios y las necesidades de la
produccidn.

Contenidos

a) Se ha identificado el tipo de mantenimiento necesario
para cada uno de los equipos e instalaciones del ambito de

trabajo.

-Tipos de
mantenimiento

Saber hacer

-Identificacion
del tipo de
mantenimiento

Saber estar

b) Se ha establecido el plan de mantenimiento minimizando

las interferencias con la produccion.

-Planes de
mantenimiento

-Establecimiento
del plan de
mantenimiento

-Buena presentacion

c)Se han descrito las actuaciones que se deberian llevar a
cabo en caso de fallo de la produccion (por causa de la

averia de wuna maquina, herramienta defectuosa,

parametros incorrectos).

-Protocolos de
mantenimiento

y defensa del plan

-Buena calidad
grafica y editorial

d)Se ha elaborado un catdlogo de repuestos considerando
los grupos de maquinas, identificado que elementos de
cuales

sustitucion necesitan un stock minimo, son

intercambiables, etc.

-Documentacion
de maquina

-Elaboracion de
un catalogo de
repuestos
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e) Se han registrado los controles y revisiones efectuadas
para controlar su cumplimiento y asi poder asegurar la

trazabilidad de los procesos.

-Documentacion
de maquina

-Registro de
revisiones

f) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de los

recursos humanos y de los recursos materiales disponibles.

-Disposicion y
distribucion de
tareas para el
trabajo en equipo

g) Se han planificado metddicamente las tareas a realizar

con prevision de las dificultades y el modo de superarlas.

-Planificar las tareas
metodicamente

Aprendizaje
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RA 3. Gestiona la documentaciéon empleada en la
programacién de la produccidn definiendo y
aplicando un plan de organizacién y procesado de la
informacion.

Contenidos

Saber hacer

-Identificar los

Saber estar

b) Se han utilizado programas informaticos de ayuda a la

organizacion y control de la produccién.

a) Se han identificado los documentos necesarios para ;)Ig;);:llJ;nentos documentos de
» » programacion y
programar y controlar la produccién. programacion de control de Ia
la produccion »
produccion
-Uso de un

programa de
organizacion y
control de la
produccion

c)Se han generado los diferentes documentos de trabajo
(hojas de ruta, lista de materiales, fichas de trabajo,

control estadistico del proceso, etc.)

d)Se ha registrado toda la documentacion en los sistemas
de gestion de calidad, medio ambiente y/o prevencion de

riesgos laborales

e) Se ha organizado y archivado la documentacion técnica

consultada y/o generada.

-Técnicas de
codificacién y
archivo

-Generar un
documento de
trabajo

-Registro de
documentacion

-Registro de
documentacion

f) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de
los recursos humanos y de los recursos materiales

disponibles.

-Disposicion y
distribucion de
tareas para el
trabajo en
equipo
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g) Se ha planificado metdédicamente las tareas a realizar

con prevision de las dificultades y el modo de superarlas.

-Planificar las
tareas
metddicamente
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Aprendizaje

Criterios de Evaluacion

RA 4. Controla la produccién relacionando las
técnicas para el control con los requerimientos de
produccién.

a) Se ha identificado el modelo de control de la

Contenidos

Saber hacer

— Identificar la

Saber estar

-Claridad en los

~Capacidad capacidad del calculos y en el
produccion mas adecuado para el proceso de fabricacion. | del proceso proceso resultado final
b) Se han identificado el tamafio de los lotes de L, -Buena .,
-Lotes de -Determinacion presentacion de la
fabricacién y los plazos de entrega. produccion lote 6ptimo hoja de calculo
Excel
c)Se ha determinado el método de seguimiento de la
roduccidn que permite optimizar el control de la misma, , , -Buena ,
& el 2 -Graficos de — Elaboracion presentacion de la

control de la produccién.

asi como el tiempo de reaccion en caso de que fuera | control graficos (X-R) hoja de calculo
; Excel

necesario.
d)Se han caracterizado modelos de reprogramacién para

, : : o -Claridad en los
periodos de especial disposicion de recursos o — PERT gréficos y en el
modificacién de la demanda. resultado final
e) Se han descrito estrategias de supervision y control de

-Control de la
la produccién. Produccion
f) Se han reconocido y valorado las técnicas de
o - L, -Claridad en los

organizacion y gestion en la realizacion de las tareas de -GANTT gréficos y en el

resultado final

g) Se ha mostrado interés por la exploracion de
soluciones técnicas ante problemas que se presenten vy

también como elemento de mejora del proceso.

-Espiritu de trabajo
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Criterios de Evaluacion

Aprendizaje

RA 5. Determina el plan de aprovisionamiento de
materias primas y componentes necesarios
analizando los modelos de aprovisionamiento.

Bloque de

contenidos

Saber hacer

Saber estar

a) Se han identificado las necesidades de materias -Identificar
) componentes
primas y componentes a proveer producto
b) Se ha calculado la cantidad de material, asi como la -Elaboracion -Buena
_ o _ -Plan Plan presentacion y
frecuencia con la que se debera disponer del mismo en Requerimiento | Requerimiento funcionalidad de
relacién con los lotes de produccion. Materiales de Materiales Ia, hoja de
(MRP) calculo Excel
c)Se han determinado la localizacién y tamafio de los L, .
-Gestion de -Gestionar
stocks. stocks inventarios
d)Se han determinado los medios de transporte -Identificacion
-Rutas de de la ruta de
internos, asi como la ruta que deberan seguir produccion produccion
Optima
e) Se han identificado las caracteristicas de los _Identificar
-Transporte y
transportes externos que afectan al flujo de transportes
materiales externos de un
aprovisionamiento. producto
f) Se ha determinado el plan de aprovisionamiento _Buena
teniendo en cuenta el stock y los tiempos de entrega | ~ Control _ Método ABC | Presentacion de la
inventarios hoja de calculo
de los proveedores o las proveedoras. Excel
g) Se han planificado metddicamente las tareas a
) o n -Planificar las
realizar con prevision de las dificultades y el modo de tareas
superarlas. metodicamente

RA 6. Gestiona el almacén relacionando las
necesidades de almacenamiento segun los
requerimientos de la produccién con los procesos
de almacenaje manipulacién y distribucién interna.

Saber hacer Saber estar
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Aprendizaje

a) Se han identificado las acciones necesarias para

-Documentacion
del almacén

verificar ~ documentalmente que los productos

Criterios
de
Evaluacién

recepcionados corresponden con los solicitados.
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b) Se ha descrito el método de almacenaje mas adecuado

al tamafio y caracteristicas de la organizacion.

-Sistemas de flujo
de
almacenamiento

c)Se ha definido el tipo de embalaje y/o contenedores

para optimizar el espacio y la manipulacién de las | ~TiPOS (Ele
embalaje
mercancias.
d)Se han identificado los riesgos para la seguridad y salud
de los trabajadores y proteccién ambiental en las fases de '_Ident'ﬁcac'on de
riesgos y salud y
recepcion de materiales, almacenamiento y expedicion de proteccion
ambiental
producto.
e) Se han identificado las caracteristicas de los transportes _ | -ldentificar
-Transporte y flujo | transportes
externos que afectan al aprovisionamiento. de materiales externos de

un producto

f) Se han determinado la frecuencia y métodos utilizados

para el control del inventario.

— Control
inventarios

-Buena presentacion
y funcionalidad de la
hoja de calculo
Excel

CRITERIOS DE EVALUACION

RA 1. Elabora programas de fabricacion analizando las capacidades
productivas de las instalaciones, sus posibles adaptaciones y las necesidades 40 %
de aprovisionamiento
% CE Instrumento Evaluacién
10 g) Se han determinado la produccién por unidad de tiempo para Prueba escrita
satisfacer la demanda en el plazo previsto
han i i | . illai ) lci . ibl
30 c)Se han identi |cado' o.s equipos, uti .aJes e instalaciones disponibles que Hoja Excel (PAP)
respondan al procedimiento establecido
o E o
10 b) Se ha determinado el tamafio de los lotes de produccion. Hoja Excel (ta:E:;O lote) (con b
20 a? Se h.a, |dent|f|ca.d,o la cantidad de piezas a fabricar, asi como el plazo de Hoja Excel (MPS)
ejecucion en funcion de los plazos de entrega
10 e) Se ha identificado capacidad de los equipos disponibles. Prueba escrita
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10

d)Se ha identificado la ruta que debe seguir el material en proceso

Prueba escrita (con d RA5)

10

f) Se ha analizado la relacion carga y capacidad total de los recursos
utilizados para eliminar cuellos de botella y optimizar la produccién

Prueba escrita

h) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de los recursos
humanos y de los recursos materiales disponibles.

Trabajo grupal (con f RA2 y f RA3)

RA 2. Elabora el plan de mantenimiento y define los parametros de control
del mismo, relacionando los requerimientos de los medios y las necesidades
de la produccion.

5%

% CE Instrumento Evaluacién
a) Se ha identificado el tipo de mantenimiento necesario para cada uno .

20 . . ) - . Trabajo grupal
de los equipos e instalaciones del ambito de trabajo.
b) Se ha establecido el plan de mantenimiento minimizando las .

25 . . z Trabajo grupal
interferencias con la produccion.
c)Se han descrito las actuaciones que se deberian llevar a cabo en caso

15 de fallo de la produccidn (por causa de la averia de una maquina, Trabajo grupal
herramienta defectuosa, parametros incorrectos).
d)Se ha elaborado un catdlogo de repuestos considerando los grupos de

20 mdquinas, identificado que elementos de sustitucién necesitan un stock Trabajo grupal
minimo, cuales son intercambiables, etc.
e) Se han registrado los controles y revisiones efectuadas para controlar .

5 - . I Trabajo grupal
su cumplimiento y asi poder asegurar la trazabilidad de los procesos.
f) Se han distribuido las tareas dependiendo del perfil de los recursos .

5 ) P . =P Trabajo grupal (con h RA1y f RA3)
humanos y de los recursos materiales disponibles.

Se han planificado metédicamente las tareas a realizar con prevision .
10 g P P Trabajo grupal (con g RA3 y g RA5)

de las dificultades y el modo de superarlas.

RA 3. Gestiona la documentacién empleada en la programacién de la
produccidn definiendo y aplicando un plan de organizacién y procesado de
la informacién.

5%

%

CE

Instrumento Evaluacion

30

a) Se han identificado los documentos necesarios para programary
controlar la produccion.

Trabajo individual
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11

b) Se han utilizado programas informaticos de ayuda a la organizacion y

5 control de la produccién. Trabajo individual
c)Se han generado los diferentes documentos de trabajo (hojas de ruta,

30 lista de materiales, fichas de trabajo, control estadistico del proceso, Trabajo individual
etc.)

10 d)Se ha regisjcrado tgda la documenta'c,ic')n en'los sistemas de gestion de Trabajo individual
calidad, medio ambiente y/o prevencién de riesgos laborales

10 e) Se ha organizado y archivado la documentacion técnica consultada y/o Trabajo individual
generada.

10 f) Se han distribuido las tareas dependigndo (?Iel perfil de los recursos Trabajo grupal (con h RA1 y f RA2)
humanos y de los recursos materiales disponibles.

5 g) Se ha planificado metddicamente las tareas a realizar con previsién de Trabajo grupal (con g RA2 y g RAS)

las dificultades y el modo de superarlas.

RA 4. Controla la produccién relacionando las técnicas para el control con los
requerimientos de produccion.

25 %

% CE Instrumento Evaluacién
a) Se ha identificado el modelo de control de la produccion mas . .
10 ) o P Hoja Excel (Capacidad proceso)
adecuado para el proceso de fabricacion.
10 b) Se han identificado el tamafio de los lotes de fabricacién y los plazos Hoja Excel (tamaiio lote) (con b
de entrega. RA1)
c)Se ha determinado el método de seguimiento de la produccion que
15 permite optimizar el control de la misma, asi como el tiempo de reaccién Hoja Excel (X-R)
en caso de que fuera necesario.
d)Se han caracterizado modelos de reprogramacion para periodos de .
40 ) . . progra , parap Prueba escrita (PERT)
especial disposicion de recursos o modificacién de la demanda.
5 e) Se han descrito estrategias de supervision y control de la produccion. Prueba escrita
f) Se han reconocido y valorado las técnicas de organizacién y gestion en .
15 ) o Y gan ve Hoja Excel (Gantt)
la realizacién de las tareas de control de la produccién.
g) Se ha mostrado interés por la exploracién de soluciones técnicas ante
5 problemas que se presenten y también como elemento de mejora del Trabajo grupal

proceso.
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RA 5. Determina el plan de aprovisionamiento de materias primas y

componentes necesarios analizando los modelos de aprovisionamiento.

20 %

% CE Instrumento Evaluacién
a) Se han identificado las necesidades de materias primas y ‘.-

5 Prueba practica
componentes a proveer
b) Se ha calculado la cantidad de material, asi como la frecuencia con la

40 que se debera disponer del mismo en relacién con los lotes de Hoja Excel (MRP)
produccion.

20 c)Se han determinado la localizacién y tamafio de los stocks. Prueba escrita
d)Se han determinado los medios de transporte internos, asi como la .

5 ) . X P ’ Prueba escrita (con b RA1)
ruta que deberan seguir
e) Se han identificado las caracteristicas de los transportes externos que .

5 - ) Prueba escrita
afectan al aprovisionamiento.

20 f) Se ha determinado el plan de aprovisionamiento teniendo en cuenta el | Hoja Excel (Inventarios) (con f RA
stock y los tiempos de entrega de los proveedores o las proveedoras. 6)

Se han planificado metddicamente las tareas a realizar con prevision .
5 g P P Trabajo grupal (con g RA2 y g RA3)

de las dificultades y el modo de superarlas.

RA 6. Gestiona el almacén relacionando las necesidades de almacenamiento
segun los requerimientos de la produccién con los procesos de almacenaje
manipulacion y distribucién interna.

5%

% CE Instrumento Evaluacién
a) Se han identificado las acciones necesarias para verificar

5 documentalmente que los productos recepcionados corresponden con Prueba escrita
los solicitados.
b) Se ha descrito el método de almacenaje mas adecuado al tamafioy .

40 o o Prueba escrita
caracteristicas de la organizacion.
c)Se ha definido el tipo de embalaje y/o contenedores para optimizar el .

20 ) . € HPo ¢ e v/ , P P Prueba escrita
espacio y la manipulacién de las mercancias.
d)Se han identificado los riesgos para la seguridad y salud de los

10 trabajadores y proteccion ambiental en las fases de recepcion de Prueba escrita
materiales, almacenamiento y expedicién de producto.
e) Se han identificado las caracteristicas de los transportes externos que .

5 o . Prueba escrita
afectan al aprovisionamiento.
f) Se han determinado la frecuencia y métodos utilizados para el control .

20 ) Y P Excel (Inventarios) (con f RA5)

del inventario.
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2::3:; Concrecion Curricular Estructura de Aprendizaje
CcP U L % Hor  Trimestre
PS oG T Denominacion RA as
g) | Prueba escrita 1 | PRODUCCION Y PRODUCTIVIDAD 10 8 1¢°
c) | Excel (PAP) 2 | PAP. 30 13 1°
f, b) | Prueba escrita
Y 5 | B 3 |LOTES.MPS. 30 | 7 12
e i, j 1 | 40% | e) | Prueba escrita 4 | CAPACIDAD DE MAQUINA. 10 4 1¢
k.| d) | Prueba escrita 5 RUTAS. RUTA CRITICA. OPT. EQUILIBRADO DE 15 6 10
’ f) | Prueba escrita LINEAS. -
b CARGA DE TRABAJO. SECUENCIACION Y .
i © | PROGRAMACION DE TAREAS. > |1 1
a) Trabajo grupal
b) | Trabajo grupal
f,i.j c) Trabajo grupal
i " 2 5% | d) | Trabajo grupal 7 | TIPOS Y PLANES DE MANTENIMIENTO. 100 4 1eY 2¢
Skl e) Trabajo grupal
f) Observacion
g) Trabajo grupal
a) Trabajo individual
b) | Trabajo individual
c) | Trabajo individual DOCUMENTACION PARA LA PROGRAMACION DE
f d 3 5% d) | Trabajo individual 8 7 100 3 29
° | ¢ | Trabaio individual LA PRODUCCION. GPAO
f) Observacion
g) | Trabajo individual
a) Excel (Cp)
b) Prueba escrita A
o | Excel (R 9 CAPACIDAD DE PROCESOS Y GRAFICOS DE a5 10 20
d h 4 25% | e) Prueba escrita CONTROL
8) Observacion
Ao 10 | GANTT Y PERT 55 | 14 20
a) Trabajo individual
| e sy | 11 | APROVISIONAMIENTO. MRP 70 | 10 2¢
f g 5 20% g) Trabajo grupal i
c) | Prueba escrita 12 | GESTION DE STOCKS 20 4 20
9 | cboceta | 13 | TRANSPORTE Y FLUJO DE MATERIALES 10 | 1 20
P e 14 | GESTION DE ALMACEN 15 | 3 2¢
. . - = e) | Prueba escrita 13 | TRANSPORTE Y FLUJO DE MATERIALES 5 20
J J
" |9 | Excel tnventarios) | 11 | APROVISIONAMIENTO. MRP 20 20
b) | Prueba escrita 15 SISTEMAS,DE ALMACENAJE. MANIPULACION DE 60 1 20
c) | Prueba escrita MERCANCIAS. EMBALAJE Y ETIQUETADO

NOTA: Las pruebas en rojo estan en dos CE
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CRITERIOS DE CALIFICACION

La evaluacién estara encaminada a verificar y garantizar que el alumno alcance las capacidades y contenidos minimos
establecidos.

La calificacion final del curso en la 12 convocatoria de marzo se obtendrd calculando la media ponderada de todos los RA. En

caso de ser 5 o superior, el alumno habra aprobado el mdédulo. Si es inferior, el alumno debera realizar y superar un plan de refuerzo
de marzo a junio de los RA no superados. La calificacion final de la 22 convocatoria de junio sera la media ponderada de los RA
estudiados en el plan de refuerzo y los RA superados en el periodo de septiembre a marzo.

La superacién del médulo equivale a el reconocimiento y registro de los créditos correspondientes. La calificacion obtenida
formara parte del expediente académico del estudiante.

1. Elsistema de puntuacidn es de 1 a 10 puntos. Las notas totales inferiores a un 5 se consideran como “SUSPENSO”.
2. Los ejercicios y trabajos se puntuaran de 1 a 10 puntos y se entregaran al profesor/a dentro de los plazos que se establezcan
semanalmente en clase.

3. Las notas de los Instrumentos de Evaluacion seran publicados o divulgados en la clase o en el lugar que el profesor
determine.

4. Larevision de pruebas podra realizarse fuera de clase segtn el horario que el profesor determine.



