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El peso ideal del contenido neto de una caja de cereales de 125 g, y se tiene una tolerancia de +- 3 g.
Para monitorear tal peso se usa una carta de control X-R. De datos histéricos tomando muestras de 4 cajas

se tiene que la media y la desviacion estandar son X=249 y sigma =0,70. Con esta informacion, analiza la
capacidad del proceso.
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