Criterios de evaluacion que faltan de evaluar a
fecha 15-12-23

CEDb b) Se han seleccionado los elementos estandarizados
ELEMENTOS ESTANDARIZADOS para la construccion del
(5%) .
0,15 ptos util.
CEd . d) Se ha realizado una valoracién econédmica del util
VALORACI%’\(I)OE?ONOMICA disefiado Informe individual
0,3 ptos
CEf e) Se ha realizado el disefio de Utiles cumpliendo con la
SEG(g!ZI)DAD normativa vigente
0,15 ptos referente a seguridad de personas, equipos,
instalaciones y medioambiente
CEcyh . c) Se han empleado en la aplicacién de calculos de
COEF. SEGURBAS?/); PREVENCION elementos los coeficientes
’ ° . . .o .
0,225 ptos de seguridad requeridos por las especificaciones

(En forja, extrusion, troquelado y plegado)

técnicas.

h) Se ha realizado el calculo del util cumpliendo con la
normativa vigente
referente a seguridad de personas, equipos,
instalaciones y medioambiente.

CEd
DIMENSIONADO CALCULOS
(15%)

0,45 ptos

(En forja, extrusion y troquelado)

d) Se ha establecido la forma y dimensién de los
componentes del disefio
teniendo en cuenta los resultados de los calculos.

CEe e) Se han seleccionado los elementos normalizados en
ELEMENTOS(I;IO/OUI)?MALIZADOS funcién de las
0,15 ptos solicitaciones a los que estan sometidos y a las
caracteristicas aportadas por el
fabricante
CEa a) Se han relacionado las propiedades fisicas, quimicas,
PROPIEDADES FI?IOC(S/AS-NECESIDADES mecanicas, y
0,85 p(&s tecnoldgicas de los materiales con las necesidades de
los utiles para el
procesado de chapa y estampacion.
CEdye ) Se ha identificado la influencia de los procesos de
INFLUEN%AO:Z?OCESOS fabricacion mecanica en
0,05 ptos las propiedades del material usado en los Utiles para el

procesado de chapay
estampacion




e) Se ha identificado la influencia de las propiedades
del material usado en los
Utiles para el procesado de chapa y estampacion, en
los procesos de fabricacion
mecanica.

ELEMENT%ESaCRiTICOS a) Se han identificado los elementos o componentes
(15%) criticos del atil
0,075 ptos
CEDb b) Se han identificado las causas potenciales de fallo
CAUSAS POTENCIALES FALLO del dtil
(15%) :
0,075 ptos
CEc c) Se han identificado los efectos potenciales de fallo
EFECTOS POTENCIALES FALLO (15%) 1l el
0,075 ptos :
CEd d) Se han propuesto modificaciones en el disefio del
MOD'FICACIONE?JZ)UNCIONALIDAD util que mejore de su funcionalidad
0,075 ptos
CEe ) e) Se han propuesto modificaciones en el disefio del
MODIFICACIONES FABRICACION atil que mejore la fabricacioén
(10%) :
0,05 ptos
CEF f) Se han propuesto modificaciones en el disefo del
ORAICACIeNES |\/(|(1)5l\i/1,)6\JE v PlEelieonpls producto que mejore el montaje y desmontaje del util
0,075 ptos evitando el uso de herramientas especiales
CEh g) Se han optimizado los disefios del util desde el
OPTIMIZACI(()1NS£/3§)STE e punto de vista del coste de fabricacién y su
(o]

0,075 ptos

mantenimiento.




