
Practica nº 7: Recargue en vertical ascendente 
 

 

Para la realización de esta práctica trazaremos un margen a una distancia de 10 mm del borde de la probeta, 
(160 x 150 x 10) alrededor de toda ella. Posteriormente, granetearemos todas las líneas que hemos trazado. 

 
 
Ejecución: colocaremos en el posicionador la probeta en posición vertical. Posicionaremos el electrodo con los 

siguientes ángulos: 

 
Si es necesario soldaremos a la probeta un apéndice para poderlo situar de manera cómoda en el posicionador, 

punteándolo por un solo lado para que sea más fácil quitarlo o ponerlo: 

 
 
Al comienzo ponemos el electrodo paralelo al suelo. Conforme vamos avanzando, la probeta se irá 

calentando, con lo cual el baño se hace más fluido y la gota se retrasa un poco. Entonces deberemos aumentar el 
ángulo de avance 



 

 

 
 
 

Recomendaciones: La intensidad debe ser un 30% menor que en plano. El arco debe ser muy corto. 
Movimientos más lentos y precisos, debido a la menor intensidad. Cada vez que se haga un relleno es conveniente 
dejar enfriar la pieza para evitar deformaciones. En los comienzos y empalmes hay que calentar más 
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